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LUVAS DE BIOPOLIMERO JUBA - 5813 T-TOUCH CHEM

Luva HPPE com tripla camada de nitrilo T-touch com REGULAMENTOS
acabamento arenoso.

EN 150 374-5:2016

C E EN388:2016 EN1S0374-1:2016+A1:2018
TIPOA

CAT.II
4X42D JKLOCK
664666
EN 407:2020 QIF
X1IXXXX
@
LUVAS DE TRABALHO RECOMENDADAS PARA: CARACTERISTICAS
o Manuseio de chapas e painéis metélicos. o Excelente estanqueidade gragas ao seu duplo revestimento
o Pegas com bordas afiadas. bipolimero.

o Palma e polegar revestidos em espuma de nitrila com tecnologia
T-Touch, oferecendo uma pegada firme em ambientes secos,
Umidos e oleosos.

o Otimiza a destreza e a sensagdo em comparagao ao uso de uma

o Limpeza de derramamentos e vazamentos.
« Refinaria e petroleo.
o Limpeza industrial.

o Industria aeroespacial. luva dupla.

¢ Industria metallrgica e automotiva. « Resistente al calor por contato (100°C por 15 segundos).

¢ Industria quimica. o Seu revestimento interno de alta visibilidade significa que

« Industria de alimentos. qualquer corte que ocorra é detectado rapidamente.

« Usinas de reciclagem e coleta de lixo. « O manguito pode ser dobrado para evitar que produtos quimicos

escorreguem pelo brago.

o Para bactérias e fungos, esta luva é completamente selada de
acordo com a norma EN ISO 374-5:2016.

o Certificado com STANDARD 100 pela OEKO-TEX® livre de
substancias nocivas

e Adequado para uso alimentar.

MATERIAIS COR ESPESSURA LARGO TALLAS ACONDICIONAMENTO
nitrilo Verde 1.70 mm S-35cm 6/ XS 6 unidades/pacote
M -35cm 7/S8 60 unidades/caixa
L-35cm 8/M
XL-35cm 9/L
10/ XL
11/ XXL
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NORMATIVA

EN388:2016

A norma EN388:2003 foi renomeada para EN388:2016, ano de sua revisdo. O motivo da mudanca se deve as discrepancias nos resultados entre laboratérios no ensaio de
cisalhamento de laminas, o COUP TEST. Materiais com altas taxas de cisalhamento produzem um efeito de embotamento nas laminas circulares, o que distorce os resultados.

As novas normas foram publicadas em novembro de 2016, enquanto as anteriores datavam de 2003. Durante esses 13 anos, inovagdes significativas nos materiais utilizados na
fabricacao de luvas resistentes a cortes tornaram necessarias alteragées nos procedimentos de teste para medir com mais rigor os niveis de protecdo. Para obter mais informagoes
sobre as principais alteragdes nessas normas, visite nosso site em www.jubappe.com.

EN 388:2016
EN 388:2016  +A1:2018

&= (=

ABCDEF  ABCDEF

A - Resisténcia a Abraséo (X, 0, 1, 2, 3, 4)

B - Resisténcia ao corte da lamina (X, 0, 1, 2, 3, 4, 5)

C - Resisténcia ao rasgo (X, 0, 1, 2, 3, 4)

D - Resisténcia a perfuragéo (X, 0, 1, 2, 3, 4)

E - Corte por objetos cortantes ISO 13997 (A, B, C, D, E, F)

F - Teste de impacto aprovado/reprovado (Opcional. Se aprovado, indica P) + A1:2018 - Alterar o tecido de algodao utilizado no teste de corte (segundo digito)

+A1:2018 - Alterar o tecido de algodao utilizado ABCDEF no teste de corte (segundo digito).

Niveis de desempenho en388:2016 1 2 3 4 5
6.1 resisténcia a abraséao (ciclos) 100 500 2000 8000 -
6.2 resisténcia ao corte da lamina (indice) 1,2 25 5 10 20
6.4 resistencia al rasgado (newtons) 10 25 50 75 -
6.5 resisténcia a perfuragdo (newtons) 20 60 100 150 -
Niveis de desempenho eniso13997:1999 A B C D E F
6.3 tdm: resistencia al corte (newtons) 2 5 10 15 22 30
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EN 407:2020

EN 407:2020

ABCDEF

Pictograma para luvas cujo comportamento & chama néo foi testado.

EN 407:2020

ABCDEF

Pictograma para luvas cujo comportamento & chama foi testado.
Ratificado pela Associagao Espanhola de Normalizagdo em junho de 2020.
Principais mudancas:

e Extensdo do escopo da norma para uso doméstico: luvas/luvas de forno.

Luvas que atingem o nivel 3 ou 4 em qualquer propriedade térmica devem atingir, no minimo, o nivel 3 em propagacéao de chamas. Caso contrario, o nivel maximo que podem
atingir na propriedade térmica correspondente sera o nivel 2.

Propagacéo de chama limitada: sem formagéo de buracos. Tempo maximo de pds-combustéo reduzido para o nivel 1. Alteragao no tempo de ignigéo.

Calor de contato. Qualquer material que entre em contato com calor deve ser testado.

Resisténcia ao rasgo. Este teste esta incluido.

Calor convectivo. O teste é realizado sem reforgo.

Novo pictograma para luvas sem protegao contra chamas.

Um comprimento minimo é estabelecido quando ha resisténcia a respingos de metal fundido, tanto pequenos quanto grandes.

ApOs os testes de resisténcia ao calor, as amostras nao devem apresentar sinais de derretimento ou furos..

Comprimento minimo das luvas testadas para eof

Tamanho Comprimento
5 290
6 300
7 310
8 320
9 330
10 340
1 350
12 360
13 370

A - Comportamento da chama
O método e a tabela foram alterados. Para o teste, o tempo de igni¢éo foi reduzido de 15 para 10 segundos e o tempo pés-igni¢éo para o nivel 1 foi reduzido de 20 para 15 segundos.

Nivel de beneficio Tempo pés-inflamatério Tempo pos-incandescéncia
1 <15 Nenhum requisito
2 <10 <120
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Nivel de beneficio

B - Calor de contato

Tempo pés-inflamatério
<3

<2

Tempo pés-incandescéncia
<25

<5

O método de teste mudou. Na norma EN407:2004, apenas a palma da mao é testada, enquanto na norma EN407:2020, qualquer outro ponto que possa entrar em contato ¢ testado.

Nivel de beneficio

AW N =

C - Calor convectivo

Temperatura de contato

100
250
350
500

O método de teste mudou de EN373 para ENISO9185:2007.

Nivel de beneficio

IR R

D - Calor radiante

indice de transferéncia de calor hti

>4
=7
>10
>18

Nao h& modificagdes. As camadas internas ndo devem apresentar sinais de derretimento ou furos.

Nivel de beneficio

AW NN =

E - Pequenos respingos

Taxa de transferéncia de calor t3

>20
>50

Nao s&o necessarias modificagdes. As camadas interna e externa nao podem ser derretidas ou perfuradas.

Nivel de beneficio

AW N =

F - Grandes respingos
Alterar o método de teste.

Nivel de beneficio

A WD =

Numero de gotas

=10
>15
>25
=35

Ferro fundido (g)

30
60
120
200
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Tempo limite (s)

=15
>15
=15
>15
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A norma EN 374:2003 agora se chama EN ISO 374:2016. O objetivo desta norma é classificar as luvas de acordo com seu comportamento quando expostas a substancias quimicas.

Eles sao divididos nas seguintes partes:
EN ISO 374-1:2016+A1:2018 - Terminologia e requisitos para riscos quimicos.
EN ISO 374-2: 2014 - Determinagdo da resisténcia a penetracao.

PT 16523-1: 2015 - Permeacéo por produtos quimicos liquidos em condi¢des de contato continuo.

EN ISO 374-4: 2019 - Determinagdo da resisténcia a degradagdo quimica.
EN ISO 374-5: 2016 - Terminologia e requisitos para riscos de microrganismos.

Classificacao de luvas de acordo com a norma EN ISO 374-1:2016+A1:2018

As luvas sao divididas em trés tipos:

EN150374-1:2016+A1:2018
TIPOA

uvwxvz TIPO A

Tempo de processamento = 30 min para pelo menos 6 produtos.

EN150374-1:2016+A1:2018
TIPOB

XYz TIPOB

Tempo de processamento > 30 min para pelo menos 3 produtos.

EN150374-1:2016+A1:2018
TIPO C

TIPOC

Tempo de passagem = 10 min para pelo menos 1 produto.

Carta Produto quimico

Metanol

Acetona

Acetonitrila
Diclorometano
Dissulfeto de carbono
Tolueno

Dietilamina
Tetraidrofurano

Acetato de etila
N-heptano

Hidréxido de sédio 40%
Acido sulfdrico 96%
Acido nitrico 65%

Acido acético 99%
Amoénia 25%

Peréxido de hidrogénio 30%
Acido fluoridrico 40%
Formaldeido 37%

- O T O ZZr X" ITOTMMOOT>

Niveis de resisténcia a permeabilidade

Tempo médio de penetracao Niveis de desempenho

>10 Classe 1

Cas no.

67-56-1
67-64-1
75-05-8
75-09-2
75-15-0
108-88-3
109-89-7
109-99-9
141-78-6
142-85-5
1310-73-2
7664-93-9
7697-37-2
64-19-7
1332-21-6
7722-84-1
7664-39-3
50-00-0

Tempo médio de penetracao

>120
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Classe

Alcool primario

Cetona

Composto de nitrilo
Hidrocarboneto clorado

Composto organico contendo enxofre
Hidrocarboneto aromatico

Aminas

Composto heterociclico e éter
Esteres

Hidrocarboneto saturado

Base inorganica

Acido mineral inorganico, oxidante
Acido mineral inorganico, oxidante
Acido organico

Base organica

Peréxido

Acido mineral inorganico

Aldeido

Niveis de desempenho

Classe 4
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Tempo médio de penetracao Niveis de desempenho Tempo médio de penetracao Niveis de desempenho
>30 Classe 2 > 240 Classe 5
> 60 Classe 3 > 480 Classe 6

Classificagé@o de luvas de acordo com EN 374-2:2014

E o avanco de produtos quimicos através do material, costuras de luva em um nivel ndo molecular. Teste de vazamento de ar: a luva é inflada com ar e imersa em agua. O
aparecimento de bolhas de ar é controlado dentro de 30 '. Teste de vazamento de dgua: a luva é enchida com agua e a aparéncia de gotas de agua é verificada. Se esses testes forem
positivos, o pictograma sera colocado.

Classificagao de luvas de acordo com a norma EN ISO 374-4:2019Deterioragao de algumas propriedades da luva devido ao contato com um produto quimico. Ex.: descoloracéo,
endurecimento, amolecimento, etc.

Teste de permeagao EN 16523-1. Este teste mede a penetragdo de substancias quimicas em nivel molecular. A resisténcia de um material de luva a permeagéo por uma substancia
quimica é determinada medindo-se o tempo que a substancia leva para atravessar o material.

Alteracao a EN ISO 374-5:2016
Quando a luva passar no teste descrito para prote¢ao contra virus, a palavra "virus" serd escrita abaixo do pictograma. Se nada aparecesse, a prote¢éo s6 seria garantida contra
bactérias.

JUBA® PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT S.L.

SAFETY EVOLUTION

Avenida Logrofio 29-31, 26250 Santo Domingo de la Calzada, La Rioja (Espana) J u BA
Certified  Tg| (+34) 941 340 885 - info@juba.es - www.jubappe.com

SEP 2023-SEP 2024
EsP




	LUVAS DE BIOPOLÍMERO JUBA - 5813 T-TOUCH CHEM
	LUVAS DE TRABALHO RECOMENDADAS PARA:
	CARACTERÍSTICAS
	NORMATIVA
	Classificação de luvas de acordo com a norma EN ISO 374-1:2016+A1:2018



